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Reparaturanleitung

fur PX80E - PX200E
und fur PX80E - PX200E Lusso -




Motorausbau

1) 2 Schrauben |Gsen, Vergasergehausedeckel
abnehmen

3) Starterzug und Gaszug aushangen; Benzinschlauch,
Olleitung und Faltenbalg abnehmen

|
3) AnschluBkabel der Lichtmaschine von den Kabel-
sleg{ern losen

2) Gummipfropfen abnehmen, 2 Schrauben losen,
Luftfilter abnehmen

4) Schraube am Klemmbrett l6sen

6) Abdeckkappe abnehmen,
!(fonenmuttl_a-r entsplinten und abschrauben (SW 22)

L
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7) Mutter losen (SW13) 8) Schraube an der Traverse losen (SW17)

| Schalldampfer abnehmen

|
9) Bremszug (SW13) und Kupplungszug (SW 7) lésen 10) Schaltrastung in 4. Gang schalten, beide Muttern \
IGsen (SW11) |

|

|

| 2
11) Schaltsegment abnehmen

r_—__—_——. ———————— -



13) Untere StoBdampferbefestigung I6sen und
Schraube herausnehmen (SW13)

Motor zerlegen

-

1) Ol ablassen, Motor in die Montageaufnahme
einspannen, Zindkerze herausschrauben,
Schraube vom Kickstarter lasen (SW 13)
Kickstarter abnehmen

”

3) 2 Schrauben (SW 11) l6sen, Vergaser und Dichtung
abnehmen

-

2) Vergasergehausedeckel und Luftfilter abnehmen,
Schrauben der Lifterhaube und Liifterdeckel
abschrauben

- i 3 i~

4) Schraube I6sen - Vergasergehéduse abnehmen

¢



6) Rotor mit Rotorhalter (T 0031760) blockieren

‘ Mutter (SW19) l6sen
L

. 7) Hei Rotor ohne Schauloch Rotorhalter 19.1.20039 8) Rotor abziehen
#"verwenden Werkzeug: Rotorabzieher (T 0048564)
| Mutter (SW 19) I6sen

9) Lichtmaschinenankerplatte nach Lésen der 10) 4 Muttern der Stiftschrauben I6sen
3 Schrauben abnehmen.
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13) Kolbenbolzen mit Dorn (T 0017820) herausdriicken 14) Schaltrastung in 4. Gang stellen, beide Muttemn
Kolben abnehmen (SW ) lésen

158) Schaltsegment abnehmen 16) Nach Lésen der 3 Schrauben (SW 10) Kupplungs-
deckel abnehmen




17) Feder mit Schraubenzieher zusammendriicken,
(Ansatzpunkt: groBes Loch), Druckplatte
‘ herausnehmen

19) r‘Kﬂu;:;tr:;lurrgshalter einsetzen, mit Spezialschlissel 20) Kupplung, Zahnrad fir Olpumpe und Keil abnehmen
utier losen

Werkzeug: Kupplungshalter (T 0031729)
Spezialschlissel (T 0030627)

21) Gehauseschrauben und Muttern I6sen (SW 11) 22) Gehausehaélfte mit leichten Gummihammerschlagen
trennen



B i e i -

23) Kurbelwelle, Vorgelege und Antriebswelle mit Zahn- 24) Seegerring und Schulterring abnehmen, Getriebe-
radern bleiben in der Gehausehalfte (Kupplungsseite) zahnrader von der Antriebswelle abnehmen

25) Antriebswelle aus dem Lagersitz ausbauen, 26) Vorgelegemutter entsichern - Mutter l6sen (SW17)
(Mit Gummihammer heraustreiben)

L4
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27) Vorgelegewelle mit Vorgelege abnehmen, 28) Kurbelwelle aus der linken Gehausehalfte
beim Herausziehen der Vorgelegewelle darauf (Kupplungsseite) mit Werkzeug (T 0038886)
achten, daB die Laufrollen (PX80E: 24 Stck., herausdricken.

PX125E -PX 200E: 21 Stck.) nicht verloren gehen.



-

29) Lageninnenring der Kurbelwelle (Lichtmaschinenseite) 30) Beim Auswechseln des Kurbelwellenlagers Wellen-
abziehen, Werkzeug: T 0014499 Teil 23) dichtung abnehmen (Kupplungsseite)

31) Seegerring ausfedern - Kugellager aus dem Gehause 32) Lagerring von der Lichtmaschinenseite abziehen
herausschlagen Werkzeug: (T 0021467 Teil 18)

‘h\_.h -.J‘- I

o -. E ™
33) Kickstartersegment samt Feder aus dem Gehéduse B 34) Wellendichtung abnehmen - Seegerring ausfedem

herausziehen Antriebswellenlager mit passendem Dom heraus-

schlagen (T 0022480)



Zusammenbauen von Motor und Getriebe
Vor dem Zusammenbau miissen alle Teile gereinigt werden. Desweiteren miissen Dichtungen, Dichtringe erneuert werden.

1) Gehause Kupplungsseite anwarmen (ca. 80° C) 2) Lager mit passendem Domn einbauen
Seegerring einfedern (T 0023589)

b ‘e ’ 33‘ -
3) Dichtring montieren (T 0023589) 4) Antriebswellenlager mit passendem Dom montieren

Dichtlippen zur Kurbelwellenseite Seegerring einfedem - Dichtring montieren (Dichtlippen
Lagerseite) (T 0020781)

5) Lagerinnenring anwéarmen (80° C) 6) Keil zwischen die Schwungmasse der Kurbelwelle, Distanz-
stuck auf die Kurbelwelle der Lichtmaschinenseite auflegen -
Lagerinnenring montieren, (Distanzstiick erst entfemen,
wenn der Lagerinnenring erkaltet ist
Werkzeug: (Keil T 0025127, Distanzstiick T 0060007)



9) Vorgelege montieren - Sicheru
aufsetzen. Mutter festziehen un
(SW17, Nm 30-35)

11) Schaltkreuz abnehmen

sscheibe und Mutter
sichern

8) Laufrollen mit Fett an die Vo;%c(alegewelle kleben
(PXBOE: 24 Stck.; PX125E - PX 200E: 21 Stck )

10) Wenn das Schaltkreuz ausgewechselt werden muB,
Schaltkreuzwelle losen (Linksgewinde, SW 13)

12) Schaltkreuz einbauen - Schaltkreuzwelle festschrauben
(Linksgewinde) Schaltkreuzwelle sichemn (Loctite)




13) Antriebswelle mit Werkzeug (T 0018119) einziehen

15) Schulterring und Seegerring montieren (Axiales Spiel
zwischen den Zahnradern 0,15-0,40 mm beachten)

17) Geh&use (Lichtmaschinenseite) anwarmen (ca. 80° C)

14) Getriebezahnrader auf die Antriebswelle schieben

9

16) Gehausedichtung mit Fett aufkleben

18) Lagerring mit Werkzeug (T 0021071) montieren

.



(o

20) Kickstartersegment mit Welle in das Gehause
einfUhren. Feder zuerst am Gehduse und dann an
der Segmentnabe einhéngen. Hierbei muB die
Feder von Hand vorgespannt werden.

21) Feder und Kickstarterritzel einsetzen

23) Dichtung mit Fett aufkleben, Schaltrastung in den
4. Gang stellen, Schaltwelle herausziehen, Schalt-
segment montieren u. festschrauben (SW 11, Nm 13-15)

22) Geh#dusehélfte (Lichtmaschinenseite) aufsetzen und
zusammenschrauben
(Scheible - Federring - Mutter, SW 11, Nm 13-15)

24) Wenn die Kupglungslameilen ausgewechselt werden,
Kupplung mit Spannschraube entspannen,
Seegerring ausfedern
Werkzeug: Spannschraube (T 0020322)



Y
25) Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge 26) Keil und Zahnrad fiir Olpumpe (angephaste Seite
zum KW-Lager) einsetzen

.

28) Sicherungsscheibe unterlegen - Mutter anschrauben -
Kupplungshalter einsetzen mit Spezialschlissel
Mutter festziehen und sichern (Nm 40-45)
Werkzeug: Kupplungshalter (T 0031729)

Kupplungsschilissel (T 0030627)

29) Feder und Druckplatte einsatzen 30) Kupplungsdruckbolzen und Deckeldichtung aufsetzen

-
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31) Kupplungsdecke! aufsetzen und festziehen (Nm 6-8)

32) Kolben und Kolbenbolzen montieren (Pfeil nach
AuslaBseite), Seegerring einfedern
Werkzeug: Domn fir Kolbenbolzen (0017820)

33) ZylinderfuBdichtung u. Zylinder aufsetzen

34) Zylinderkopf aufsetzen, Mutter mit Beilagscheibe u.
Federring anschrauben und festziehen (Nm 13-18)
Achtung: Zwischen Zylinder und Zylinderkopf keine
Dichtung

35) Wellendichtung mit passendem Dorn montieren
(Dichtlippen nach innen, Dorn T 0027338)

36) Ankerplatte montieren, hierbei muB die Markierung
fir die Vorziindung am Motorgehause mit der
Markierung an der Ankerplatte dbereinstimmen.
Markierung IT: PX80E, PX 125E,PX 150E
Markierung ’A :PX200E



Zindung einstellen

r

1) Rotor auf Kurbelwellenkonus aufsetzen und 2) Am Liiftergehauseblech sind Markierungen eingestanzt
anziehen (60-65 Nm) (,,ALT"). Der markierte Flligel muB bei laufendem Motor mit
der Markierung auf dem Liftergehduseblech (iberein-
stimmen (mit Stroboskoplampe Gberprifen).
Markierung A: PX200E
Markierung IT: PX80E, PX125E, PX150E

Arbeiten an der Hinterradbremse, Zylinder u. Kupplung bei eingebautem Motor

1) Abdeckkappe abnehmen,
Kronenmutter entsplinten und abschrauben (SW 24)
Hinterrad mit Bremstrommel abnehmen

3) Kupplungsdeckel mit Gummiringdichtung abnehmen 4) Feder mit Schraubenzieher zusammendriicken
(Ansatzpunkt: groBes Loch) und Druckplatte heraﬂ&—
nehmen



5) Mutter entsichern (Sicherungsblech aufbiegen)

7) Kupplung abnehmen

9) Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrier Reihenfolge.

6) Kupplungshalter einsetzen - mit Spezialschlissel
Mutter I6sen (T 0030627)
Halter (T 0031729)

8) Kupplung mit Spannschraube entspannen (T 0020322)
Seegemng ausfedem



Arbeiten an der Hinterradbremse

1) Bremszug I6sen (SW 13) 2) Federsicherungen entfernen und Bremsbacken
abnehmen

Arbeiten am Zylinder

4 T =
1) 2 Schrauben l6sen; Vergasergehausedeckel abnehmen 2) Gummipfropfen vom Luftfilter abnehmen
2 Schrauben |6sen, Luftfilter abnehmen

3) Starterzug und Gaszug aushangen 4) 2 Schrauben (SW 11) Iosen
Benzinschlauch und Olschlauch abnehmen Vergaser und Dichtung abnehmen

*



5) Schraube am Vergasergehause losen

. 6) Abdeckkappe abnehmen,
Vergasergehause abnehmen

Kronenmutter entsplinten und abschrauben (SW 22)
Hinterrad mit Bremstrommel abnehmen
-

—

8) Mutter vom Auspuffstutzen (SW13) I6sen,
Schraube an der Traverse (SW 17) losen
Schalldéampfer abnehmen

9) Untere StoBdampferbefestigung lésen und 10) Motor nach unten klappen,
Schraube herausnehmen (SW13)

Lifterdeckel und Lifterhaube abnehmen



11) 4 Muttern am Zylinderkopf abschrauben; 12) Zylinder abnehmen
Zylinderkopf abnehmen ZylinderfuBdichtung emeuem
Achtung: Zwischen Zylinder und Zylinderkopf keine
Dichtung d

13) Seegerring am Kolbenbolzen ausfedem 14) Kolbenbolzen mit Dom (T 0017820) herausdriicken J

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge
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Ausbau des Ziindschlosses/SchlieBzylinders

7%
£l
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1) Piaggio-Plakette mittels Schraubenzieher abnehmen

3) Gepackkasten offnen
2 Kreuzschlitzschrauben entfernen

\'\F -

. & i

5) Madenschraube mit Inbus 6ffnen (2,5mm)

2) Kreuzschlitzschraube l6sen

-
"
‘.

4) Kaskade abnehmen

8) ZundschloB herausnehmen
KabelanschluB am Klemmbrett abziehen




!

g E/ /¥

&

7) Mit Inbusschlissel auf Zunge des SchlieBzylinders 8) SchlieBzylinder mit Schiissel herausziehen
dricken
Zind-LenkschloB-Schllissel betatigen

9) Die Verriegelung des Steuerrohres kann nur ent-
fernt werden, wenn das Steuverrohr ausgebaut ist

Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge



Ausbau des Steuerrohres

2) 4 Befestigungsschrauben des Lenkeroberteils
losen

3) Lenkeroberteil abnehmen 4) Schraube des Vorderradbremshebels I6sen

5) Handbremszug nach unten herausziehen 6) Tachowelle nach oben herausnehmen



LY

7) Bef -Schraube des Lenkerkorpers (SW13) i6sen und 8) Lenkerkorper nach oben abziehen
herausnehmen

9) Steuerkopflager mit Spez.-Werkzeug (T 014566)
lésen und Steuerrohr nach unten herausziehen

Kotfliigel auswechseln

1) 4 Befestigungsschrauben ldsen 2) Kotfligel abnehmen



Arbeiten an der Vorderradbremse

1) Abdeckkappe abnehmen 2) Kronenmutter entsplinten und abschrauben (SW 22)
Vorderrad mit Bremstrommel abnehmen

3) Riickholfeder aushangen 4) Federsicherungen (2 Stck.) entfernen und Belage
auswechseln



Einziehen der Bowdenzughiille

1) 4 Befestigungsschrauben des Lenkeroberteils I6sen 2) Tachowelle (SW 8) losen

B

3) Lenkeroberteil abnehmen 4) Piaggio-Plakette mittels Schraubenzieher abnehmen

5) Kreuzschlitzschraube l6sen 6) Gepéackkasten offnen
2 Kreuzschlitzschrauben entfernen



7) Kaskade abnehmen

-
9) Die Hulle wird durch den Rahmentunnel bis zum
Steuerrohr durchgeschoben

11. Stahldraht in die Hiille einfihren - Hille mit Fihrungs-
draht zum Lenkerkopf schieben

8) Tank ausbauen

10) Stahldraht vom Lenkerkopf bis zum Steuerrohr
durchschieben

ACHTUNG!

Wenn die alte Hulle noch im Fahrgestell liegt, kann die
neue Hille auf folgende Weise ausgewechselt werden

Den Kopf einer Blechschraube abzwicken. Ein Ende
der Schraube in die im Fahrgestell liegende Hulle ein-
drehen und auf das andere Ende die neue Hille
aufschrauben. Auf diese Weise kann die alte Hulle
durch Nachschieben der neuen Hille aus dem Fahr-
gestell geschoben werden.



Auswechseln der Innenziige
ACHTUNG! Beim Auswechseln der Innenziige ist es nicht erforderlich, die kompletten Bowdenziige zu entfernen.

1) 4 Befestigungsschrauben des Lenkeroberteils l0sen 2) Tachowelle I6san (SW 8)

3) Lenkeroberteil abnehmen 4) Alten Innenzug herausziehen
Neuer Innenzug wird von oben in die Hille
eingeschoben



Anzugsmomente

Motor

Mutter f. Ankerplatte 3: 4 Nm
Schraube f. Kickstarter 23:26 Nm
Schraube f. Pick-Up 2:25 Nm
Mutter f. Kupplung 40:45 Nm
Mutter f. Vorgeleage 30:35 Nm
Mutter f. Rotor 6065 Nm
Schrauben f. Vergaser 16:20 Nm

Schraube d. Kupplungsdeck. 6: 8 Nm
Mutter d. Zylinderkopfes 1318 Nm
Stutzen zw. Zylinder

und Auspufftopf * 7580 Nm
Vordere Aufhangung
Mutter f. StoBdampfer
am Lenkerrohr 20:27 Nm

Mutter f. StoBdampfer ob.  30:40 Nm
Mutter f. StoBdampfer unt.  20:27 Nm

Steuerung

Ob. Steuerrohrlager 30:40 Nm
Gewindering d. ob. **50:60 Nm
Steuerrohrlagers

Schraube z. Lenkerbef. 30:44 Nm

* PX200E und PX200E Lusso
** Nachdem das Anzugsmoment erreicht ist, den

Gewindering um Y« Umdrehung lésen.

Hintere Aufhéngung

Schraube z. vorderen 60:75 Nm
Motorverankerung

Mutter z. Bef. d. hint. 16:25 Nm

StoBdampfers a. Motor

Réder

Mutter d. Hinterradachse 90:110 Nm
Muttern z. Bef. d. Felge and. 20:27 Nm
Bremstrommel (vorne u. hint.)

Mutter d. Vorderradachse 77:90 Nm



Spezialwerkzeug

Halter f. Rotor m. Schauloch

Halter f. Rotor 0. Schauloch

Abzieher f. Rotor

Dorn f. Kolbenbolzen

Halter f. Kupplung

Schiussel f. Kupplungsmutter

Vorrichtung z. Ausdriicken der Kurbelwelle
Abzieher f. Lagerinnenring der Kurbelwelle
Abzieher f. Lagerring Lichtmaschinenseite

Dorn f. Antriebswellenlager

Dorn f. KW-Lager- und Dichtringeinbau, Kupplungsseite
Dorn f. Dichtring Antriebswelle

Keil z. Montage des Lagerinnenringes f. KW
Distanzstiick z. Montage des Lagerinnenringes f. KW
Einziehvorrichtung f. Kurbelwelle und Antriebswelle
Dorn f. Lager, Lichtmaschinenseite

Spannschraube f. Kupplung

Halter f. Kupplung

Schlussel f. Kupplungsmutter

Dorn f. Dichtring, Lichtmaschinenseite

Schlussel f. Steuerkopflager

T0031760
19.1.20039
T0048564
T0017820
T0031729
T0030627
T 0038886

T0014499, Teil 23
T0021467, Teil 18

T0022480
T 0023589
T0020781
T0025127
T 0060007
T0018119
T0021071
T 0020322
T0031729
T0030627
T0027338
T0014566
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i |
|
PX125E |
PX 80E PX125E Lusso PX 200E '
PX 80E Lusso PX150E PX 200E Lusso - '
Ziindkerzen PX150E Lusso |
Bosch W5C W5A W5C |
Marelli CWB6L-AT CWBN-AT CWB6BL-AT
Champion N4 L86 N4 | I
A.C. 43XL 43F 43XL ,
Lodge 2HLN 2HN 2HLN
NGK BBES B6HS BGES
KLG —_ F75 - '

Betankung PX80E - PX200E

Ihr Fahrzeug muB mit einer 2-Takt-Mischung
im Verhéltnis 1:50 betankt werden. Zur

II
Aufbereitung einer 2-Takt-Mischung im Verhéltnis '|
1: 50 schreiben wir die Verwendung von .
Normalbenzin sowie von 2-T-Markendlen vor,

Betankung PX80E - PX 200 E Lusso

Ihr Fahrzeug ist mit einer Getrenntschmierung
ausgeristet, d. h., daB ein eigener Tank fir
Normalbenzin sowie ein separater Tank fir
2-T-Markenolen vorhanden ist.

wie z. B. der Hersteller ESSO, Shell, BP usw.

Flr die Betankung schreiben wir die Ver-

wendung von Normalbenzin sowie von 2-T-

Markendlen vor, wie z. B. der Hersteller ESSO, . |
SHELL, BP usw. ‘

ACHTUNG:

Nach Reparaturarbeiten am Motor kénnen die ‘
Zufuhrleitungen ohne Ol sein. In diesem Fall |
zuerst den Oltank auffillen und ca. 1 Ltr.

Benzin-Olgemisch 1 : 50 in den Benzintank fiillen. l
Ist das Gemisch verbraucht, grundsatzlich wieder ‘
unvermischtes Normalbenzin tanken. .

Messung PX 125E Lusso

Motordrehzahl 5.000 5.000 5.000 (I
menge 1cecm 1ccm 1cem Il | '

DurchfiuB in Sekunden 45-53sec. 26-31sec. 19-23sec.




